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Verfahren und Vorrichtung zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
formigen Elementes, insbesondere eines Bedruckstoffbogens 

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
formigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in 
einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotie- 
rendes Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 
10 rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen Elemen- 
tes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich erfaftt, bis zu einer 
Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, wobei das bogenformige 
Element wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius 
gekrummt wird. 

15 

Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Transport eines im we- 
sentlichen bogenformigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Be- 
druckstoffbogens in einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotogra- 
phisch arbeitenden Druckmaschine, umfassend wenigstens ein das bogenformi- 

20 ge Element von einer Erfassungsstelle bis zu einer Abgabestelle transportieren- 
des und dort abgebendes, rotierendes Transportorgan, welches zur Erfassung 
und Mitnahme des bogenformigen Elementes wenigstens eine maulartige Auf- 
nahme zur Einfuhrung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogen- 
formigen Elementes aufweist und umfassend wenigstens einen wenigstens 

25 fragmentarisch vorhandenen Biegekern zur Krummung des bogenformigen Ele- 
mentes wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius, 
vorzugsweise zur Durchfuhrung des genannten Verfahrens. 

Ein Verfahren und eine Vorrichtung der vorgenannten Gattungen sind prinzipiell 
30 aus der DE-A- 199 04 853 bekannt. Dort wird ein sogenanntes Stapelrad als ro- 
tierendes Transportorgan zum Transportieren und Ablegen von insbesondere . 
Banknoten verwendet. Dazu werden die Banknoten einzeln in maulartige Auf- 



nahmen eingefuhrt und dort erfafit. Zur sichereren Erfassung der Banknoten sind 
die maulartigen Aufnahmen begrenzende Schaufeln federnd angelenkt, um eine 
nach innen zur Radnabe des Transportorgans hin gerichtete radiale Kraftkompo- 
nente zu erzielen, durch die die jeweilige Banknote in der maulartigen Aufnahme 
eingeklemmt wird. Dabei ist zu berucksichtigen, dafi fur eine sichere Erfassung 
eines bogenformigen Elementes in der maulartigen Aufnahme dieses nicht zu tief 
bis zum Anschlag in die Aufnahme hineingeschoben werden darf, um durch den 
Anschlag bewirkte Beschadigungen der Kante des Elementes zu vermeiden. 

Die bekannte Schaufelkonstruktion ist mechanisch relativ aufwendig und storan- 
fallig und mit ihrem Vertrauen auf Federkrafte bei der Erfassung, dem Transport 
und der Ablage von bogenformigen Elementen relativ unzuverlassig. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, insbesondere auch bei hoheren 
Transportgeschwindigkeiten, vorzugsweise unabhangig von der Beschaffenheit 
oder Charakteristika des bogenformigen Elementes, die Sicherheit bei dem 
Transport- und Ablageprozefi zu erhohen. 

Diese Aufgabe wird in Verfahrenshinsicht erfindungsgemaft dadurch gelost, daft 
das bogenformige Element durch wenigstens ein Fixierorgan im Bereich der 
maulartigen Aufnahme, insbesondere aktiv und zwangsweise, erfaftt wird. 

Auf diese Weise wird das bogenformige Element sicher gehalten und transpor- 
tiert und zur Abgabe zielgerecht freigegeben. 

Bevorzugt ist vorgesehen, dafi das bogenformige Element durch das Fixierorgan 
in der maulartigen Aufnahme mit einem klemmend wirkenden Druck beauf- 
schlagt wird, um es sicher mit einfachen Mitteln zu halten und es gleichzeitig 
nicht zu beschadigen. 

Eine erfindungsgemafie Vorrichtung der eingangs genannten Gattung, fur die 
auch selbstandiger Schutz beansprucht wird, zeichnet sich aus durch, wenigs- 
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tens ein Fixierorgan im Bereich der maulartigen Aufnahme. 



Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung sieht vor, 
dafi das Fixierorgan im wesentlichen als ein in etwa radialer Richtung zur Rotati- 
5 onsbewegung des Transportorganes beweglicher und mit dem Transportorgan 
mitrotierender Stempel ausgebildet ist. 

Der mitrotierende und der maulartigen Aufnahme zugeordnete Stempel kann mit 
Vorteil nach Einfuhrung eines bogenformigen Elementes in die Aufnahme radial 

10 in eine Schliefirichtung, vorzugsweise radial auswarts, bewegt werden, um das 
bogenformige Element in der Aufnahme zu fixieren, indem der Stempel an einer 
<^t 4 Begrenzung der Aufnahme sein Widerlager findet, gegen das er das bogenfor- 
mige Element druckt. Nach dem Transport kann der Stempel zur Offnung der 
Aufnahme in Gegenrichtung bewegt werden, um das bogenformige Element wie- 

15 der fur eine Abgabe freizugeben. 

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht dazu vor, daft das Fixierorgan mittels ei- 
nes relativ zum Transportorgan und zum Fixierorgan feststehenden Betatigungs- 
organs bewegbar ist, das im wesentlichen als ein Exzenter oder Nocken ausge- 
20 bildet ist, derart, dafi der Exzenter in wenigstens einer relativen Drehstellung zum 
Transportorgan die maulartige Aufnahme mittels des Fixierorgans im wesentli- 
chen schliefM und in wenigstens einer anderen relativen Drehstellung die maular- 
tige Aufnahme im wesentlichen often belafit. 

25 Der Stempel wird also durch einen Nocken zu einer Bewegung in Schliefirichtung 
gezwungen, wenn er den ruhenden Nocken bei Rotation des Transportorgans 
passiert. Der Nocken mufi dabei so angeordnet, orientiert und in Rotationsrich- 
tung ausgedehnt sein, dafi die Schliefiung des Stempels wahrend des richtigen 
Zeitpunktes der Rotation und uber die richtige Zeitdauer gewahrleistet ist. Am 

30 Ende des Nockenbereiches oder allgemein des exzentrischen Bereiches in Rota- 
tionsrichtung erhalt der Stempel wieder Bewegungsfreiraum. Dazu mufl er nicht 
in eine Gegenrichtung gezwungen werden. Er kann im Prinzip drucklos in 
Schliefistellung verbleiben. Die Drucklosigkeit reicht fur eine Abgabe des bogen- 
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formigen, nun nicht mehr verklemmten Elementes aus, wenn dieses beispiels- 
weise aus der Aufnahme herausgeschoben wird. Es ist aber naturlich auch 
denkbar, wenn auch aufwendiger, den Stempel in Offnungsrichtung zuruckzu- 
zwingen, indem beispielsweise eine Art von Kurbelwelle und Pleuelstange vorge- 
5 sehen wird, an der der Stempel gekoppelt ist und die sich zum Beispiel koaxial 
zum Transportorgan in einem bestimmten Drehzahlverhaltnis zu diesem, z. B. 
von 1:2, dreht. Allgemein kann anstelle eines ruhenden Betatigungsorgans auch 
ein sich in anderer Drehgeschwindigkeit als das Transportorgan drehendes Beta- 
tigungsorgan vorgesehen sein, so dafi in jedem Falle eine relative Winkelge- 
10 schwindigkeit zwischen dem Betatigungsorgan und dem Transportorgan bzw. 
dem Stempel gegeben ist. 

Bevorzugt ist der Exzenter oder Nocken als Kurvenscheibe benachbart zum Na- 
benbereich des Transportorgans ausgebildet und angeordnet. Insbesondere 
15 kann die Kurvenscheibe auf einer feststehenden (oder rotierenden) Achse sitzen, 
auf der koaxial eine Antriebswelle des Transportorgans als Hohlwelle rotiert. 

In einfacher Ausfuhrungsform kann der Stempel im wesentlichen als ein sich ra- 
dial zum Transportorgan erstreckender Kolben ausgebildet sein, der in einer ra- 

20 dialen Schlitzfuhrung in dem Transportorgan bewegbar gefuhrt ist und mit sei- 
nem der maulartigen Aufnahme abgewandten Ende auf dem Exzenter oder No- 
cken bei Rotation des Transportorgans entlang lauft. Dabei kann das Transport- 
r ( 0 s organ im wesentlichen als Scheibe ausgebildet sein. Transportorgan und / oder 
Stempel oder Kolben konnten kostengunstig und stabil aus Kunststoff gefertigt 

25 sein. 

Eine nachste Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dafi eine Mehrzahl von 
maulartigen Aufnahmen uber einen 360°-Winkel gleichmafiig verteilt angeordnet 
ist und dafi jeder Aufnahme ein Fixierorgan zugeordnet ist, um mehrere bogen- 
30 formige Elemente gleichzeitig transportieren zu konnen, oder bevorzugt zumin- 
dest das nachste bogenformige Element fur einen Transport bereits erfassen zu 
konnen, wenn das gerade transportierte bogenformige Element abgelegt wird, 
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wozu also zwei einander diametral gegenuberliegende maulartige Aufnahmen 
vorzusehen sind. 

Weiter kann bevorzugt vorgesehen sein, daft die wenigstens eine maulartige 
5 Aufnahme im wesentlichen als Schlitz oder Spalt ausgebildet ist. Dabei kann mit 
Vorteil berucksichtigt sein, daft die Lange des Schlitzes einen Bewegungsspiel- 
raum fur die Vorderkante des bogenformigen Elementes umfaftt, ohne die Ge- 
fahr des Anstoftens der Vorderkante am Schlitzgrund. 

10 An der Abgabestelle kann eine Ausgabe und Abiage des bogenformigen Ele- 
mentes einfach dadurch erfolgen, daft im Bereich der Abgabestelle ein gegen- 
uber dem Transportorgan feststehender Anschlag fur die in der Aufnahme einge- 
steckte Vorderkante des bogenformigen Elementes angeordnet ist, gegen die 
das bogenformige Element stoftt, so daft es aus der maulartigen Aufnahme frei- 

15 kommt, wenn sich das Transportorgan selbst durch den Anschlag ungestort wei- 
terbewegt. Hierzu kann eine Leiste vorgesehen sein, die eine ausreichende Aus- 
nehmung fur das Transportorgan aufweist. 

Zur besseren Ausrichtung des bogenformigen Elementes auch beim Transport 
20 sind bevorzugt mehrere koaxiale zueinander beabstandete Transportorgane vor- 
gesehen. Vorzugsweise sind zwei Transportorgane spiegelbildlich bezuglich ei- 
nerzur Rotationsachse senkrechten Spiegelebene angeordnet. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel, aus dem sich auch weitere erfinderische Merkmale er- 
25 geben konnen, auf das die Erfindung in Ihrem Umfang aber nicht beschrahkt ist, 
ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen schematisch: 



Fig. 1 eine Seiten-Schnittansicht eines erfindungsgemaften Transportorgans 
30 und 



Fig. 2 eine Stirnansicht des Transportorgans gemaft Fig. 1. 
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Fig. 1 zeigt ein erfindungsgemafies Transportorgan. Dieses Transportorgan 
umfaflt insbesondere eine Umlenkscheibe 1 , die von einer Seite vollflachig zu 
sehen ist, allerdings in einem Schnitt A - A, etwa entlang ihrer Mittelebene, nam- 
5 lich entlang der in Fig. 2 gezeigten, strichpunktierten Linie A - A geschnitten und 
in Blickrichtung der dortigen Pfeile dargestellt 

Die Umlenkscheibe 1 sitzt auf einer Hohlwelle 8 (Fig. 2) und ist an dieser mit ei- 
nem Flansch 10 befestigt. Diese Hohlwelle 8 ist fur eine Rotation der Umlenk- 

10 scheibe 1 mit einem nicht naher dargestellten Antrieb antreibbar. Die Hohlwelle 8 
lauft ihrerseits auf einer feststehenden Achse 6, auf der, ebenfalls beziiglich der 
Umlenkscheibe 1 ruhend, neben der Umlenkscheibe ein Exzenter oder Nocken 
beziehungsweise eine Kurvenscheibe 5 angeordnet ist. Der Nockenbereich, der 
Kurvenscheibe 5, der einen radial grofieren Abstand von der Achse 6 bewirkt als 

15 der restliche Bereich der Kurvenscheibe 5, erstreckt sich in Umfangsrichtung et- 
wa uber einen Winkelbereich 7. 



Die Umlenkscheibe 1 weist zwei einander beziiglich der Achse 6 diametral, 
punktsymmetrisch gegenuberliegende Schlitze 2 als maulartige Aufnahmen fur 

20 die Aufnahme von bogenformigen Elementen 3 auf. Ein bogenformiges Element 
3 wird mit seiner Vorderkante voran in einen Schlitz 2 eingeschoben, der sich in 
der gezeigten Drehstellung der Umlenkscheibe in der oberen Position befindet. 
Fur den Einschub des bogenformigen Elementes 3 in den Schlitz 2 werden bei- 
spielsweise Transportrollen am Ende eines Papierpfades genutzt, die in der 

25 Zeichnung nicht dargestellt sind. Das ubernommene bogenformige Element 3 
wird dann durch eine halbe Drehung der Umlenkscheibe 1 auf ein tieferes Ni- 
veau gebracht und dort auf einem nicht naher dargestellten Stapel abgelegt, in- 
dem es aus dem nun in der unteren Position befindlichen Schlitz 2 herausge- 
schoben wird. Ein derartiges, im Ablagevorgang befindliches bogenformiges E- 

30 lement 3' ist in der Fig. 1 ebenfalls dargestellt. Ausgeschoben aus dem Schlitz 2 
wird das bogenformige Element 3' durch eine in der Fig. 2 erkennbare Anschlag- 
leiste 9, die eine Unterbrechung aufweist, durch die sich die Umlenkscheibe 1 
unbehelligt hindurchdrehen kann, wobei jedoch das bogenformige Element 3' an 
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die Anschlagleiste 9 anschlagt und zuruckgehalten wird und auf diese Weise aus 
dem sich weiter bewegenden Schlitz 2 freikommt. 

In der Umlenkscheibe 1 ist in radialer Richtung ein als Stempel wirkender Kolben 
5 4 in einer radialen Schlitzfuhrung in radialer Richtung beweglich gefuhrt, der mit 
einem Ende zum Schlitz 2 vorragt und mit seinem anderen Ende auf der Kurven- 
scheibe 5 lauft, wahrend er zusammen mit der Umlenkscheibe 1 um die Achse 6 
rotiert. Im Nockenbereich 7 wird er jeweils fur die entsprechende Zeitdauer bzw. 
fur den entsprechenden Drehwinkel in radialer Auswartsrichtung zwangsweise 

10 bewegt, sozusagen von der Achse 6 "abgehoben", wodurch sein auswarts wei- 
sendes Ende tiefer in den Schlitz 2 quer eindringt und ein dort aufgenommenes 
bogenformiges Element mit Stempeldruck gegen die Schlitzwandung fixiert. Der 
Kolben 4 fixiert also das bogenformige Element 3 bzw. 3' wahrend es sich in Fig. 
1 entgegen dem Uhrzeigersinn mit der Umlenkscheibe nach unten bewegt und 

15 dabei mit seiner Hinterkante von nicht dargestellten, bereits weiter oben erwahn- 
ten Transportrollen des Papierpfades freigegeben wird und weiteren Halt beno- 
tigt, und der Kolben 4 gibt das bogenformige Element 3' gerade dann (erst) wie- 
der frei, wenn es (mittlerweile gewendet) mit seiner Vorderkante gegen die An- 
schlagleiste stofit und aus dem Schlitz 2 fur seine Ablage freikommen soil. 

20 

Dieser zusatzliche Halt, der dem bogenformigen Element 3, 3' durch den Kolben 
4 im Schlitz gegeben wird, ist insbesondere bei Bogen zweckdienlich, die ein 




grofteres Format, zum Beispiel ab DIN A 3, und / oder ein hoheres spezifisches 



Gewicht, zum Beispiel von 300 Gramm pro Quadratmeter, und eine damit ein- 
25 hergehende grofiere Steifigkeit aufweisen, weil derartige Bogen langer sind und 
schwerer biegbar sind und deshalb bevorzugt einen grofieren Durchmesser fur 
die Umlenkscheibe 1 benotigen, zum Beispiel von mindestens 90 Millimetern. 
Sachdienlich ist dieser zusatzliche Halt dann aber gerade auch fur kleinere For- 
mate, wenn diese auf solch einer grofieren Umlenkscheibe 1 transporter! wer- 
30 den, weil diese dann erst recht bereits von den genannten Transportrollen freige- 
geben werden, lange beyor sie die untere Ablageposition erreicht haben. 
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Fig. 2 zeigt eine Stirnansicht des Transportorgans gemafl Fig. 1. Gleiche Bau- 
elemente sind mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet wie in Fig. 1 . 

In der Darstellung der Fig. 2 sind insbesondere die Anordnung der Achse 6 und 
der Hohlwelle 8, die Flache des bogenformigen Elementes 3 und die Anordnung 
der Anschlagleiste 9 besser zu erkennen. 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
5 formigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in 
einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotie- 
rendes Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 
rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen Elemen- 
10 tes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich erfaftt, bis zu einer 
Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, wobei das bogenformige 
Element wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius 
gekrummt wird. 

is Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Transport eines im we- 
sentlichen bogenformigen Elementes. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, insbesondere auch bei hoheren 
Transportgeschwindigkeiten, vorzugsweise unabhangig von der Beschaffenheit 
des bogenformigen Elementes, die Sicherheit bei dem Transport- und Abla- 
geprozeft zu erhohen. 

Diese Aufgabe wird in Verfahrenshinsicht erfindungsgemali dadurch gelost, dafi 
das bogenformige Element durch wenigstens ein Fixierorgan im Bereich der 
maulartigen Aufnahme; insbesondere aktiv und zwangsweise, erfafit wird. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogenformigen Elemen- 
tes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in einer 
Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, 

bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotierendes 
Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 
rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen 
Elementes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich er- 
faftt, bis zu einer Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, 
wobei das bogenformige Element wahrend der Mitnahme uber einen Ro- 
tations- Oder Krummungsradius gekrummt wird, 
dadurch gekennzeichnet 

daft das bogenformige Element durch wenigstens ein Fixierorgan im Be- 
reich der maulartigen Aufnahme fixiert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daft das bogen- 
formige Element durch das Fixierorgan in der maulartigen Aufnahme mit 
einem klemmend wirkenden Druck beaufschlagt wird. 

3. Vorrichtung zum Transport eines im wesentlichen bogenformigen Elemen- 
tes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in einer 
Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, 

umfassend wenigstens ein das bogenformige Element von einer Erfas- 
sungsstelle bis zu einer Abgabestelle transportierendes und dort abge- 
bendes, rotierendes Transportorgan, welches zur Erfassung und Mitnah- 
me des bogenformigen Elementes wenigstens eine maulartige Aufnahme 
zur Einfuhrung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogen- 
formigen Elementes aufweist und umfassend wenigstens einen wenigs- 



tens fragmentarisch vorhandenen Biegekern zur Krummung des bogen- 
formigen Elementes wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder 
Krummungsradius, 

vorzugsweise zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch , 

wenigstens ein Fixierorgan im Bereich der maulartigen Aufnahme. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daft das Fixier- 
organ im wesentlichen als ein in etwa radialer Richtung zur Rotationsbe- 
wegung des Transportorganes beweglicher und mit dem Transportorgan 
mitrotierender Stempel ausgebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daft das Fixier- 
organ mittels eines relativ zum Transportorgan und zum Fixierorgan fest- 
stehenden Betatigungsorgans bewegbar ist, das im wesentlichen als ein 
Exzenter oder Nocken ausgebildet ist, derart, daft der Exzenter in wenigs- 
tens einer relativen Drehstellung zum Transportorgan die maulartige Auf- 
nahme mittels des Fixierorgans im wesentlichen schlieftt und in wenigs- 
tens einer anderen relativen Drehstellung die maulartige Aufnahme im 
wesentlichen offen belaftt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daft der Exzen- 
ter oder Nocken als Kurvenscheibe benachbart zum Nabenbereich des 
Transportorgans ausgebildet und angeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daft die Kurven- 
scheibe auf einer feststehenden Achse sitzt, auf der koaxial eine An- 
triebswelle des Transportorgans als Hohlwelle rotiert. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daft der Stempel im wesentlichen als ein sich radial zum Transportor- 
gan erstreckender Kolben ausgebildet ist, der in einer radialen Schlitzfuh- 



rung in dem Transportorgan bewegbar gefuhrt ist und mit seinem der 
maulartigen Aufnahme abgewandten Ende auf dem Exzenter Oder No- 
cken bei Rotation des Transportorgans entlang lauft. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , daft das Trans- 
portorgan im wesentlichen als Scheibe ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net , daft eine Mehrzahl von maulartigen Aufnahmen uber einen 360°- 
Winkel gleichmaftig verteilt angeordnet ist und daft jeder der Aufnahmen 
ein Fixierorgan zugeordnet ist. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 1 0, dadurch gekennzeich- 
net , daft die wenigstens eine maulartige Aufnahme im wesentlichen als 
Schlitz oder Spalt ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet , daft die Lange 
des Schlitzes einen Bewegungsspielraum fur die Vorderkante des bogen- 
formigen Elementes umfaftt, ohne die Gefahr des Anstoftens der Vorder- 
kante am Schlitzgrund. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 12, dadurch gekennzeich- 
net , daft im Bereich der Abgabestelle ein gegenuber dem Transportorgan 
feststehender Anschlag fur die in der Aufnahme eingesteckte Vorderkante 
des bogenformigen Elementes angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net , daft mehrere koaxiale zueinander beabstandete Transportorgane 
vorgesehen sind. 



15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , daft zwei 
Transportorgane spiegelbildlich bezuglich einerzur Rotationsachse senk- 
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rechten Spiegelebene angeordnet sind. 



